Prechod Prechod Koncovka Koncovka
S mosadznym S mosadznym Zzavitvon zavit dnu
sroub., zavit von sroub., zavit dnu

--'---'_-_

voda kurenie plyn

10256 10 302

0257 B 10 337
10258 22 20 406 10260 15x1/2” 2,76 10266 15x1/2” 2,50

10171 20 280 10181 15x1/2 2 1012 10188 15x1/2 2 1232 10262 18x3/4" 20 318 10268 18x3/4” 20 304

10172 18 10 3,00 10182 18x1/2” 11,70 10189 18x1/2” 12,86 Koleno 10263 2x12° 10 340 10269 22x1/2” 20 336

10173 22 10 330 10183 22x3/4 13,52 10190 22x3/4 14,98 ° 10264 22x3/4> 10 412 10270 22x3/4” 20 3.90
10174 28 10 438 10184 28x1” 15,34 10191 28x1” 2132 tr ubka 90 10265 28x1 10 596

2 2
2 2
2 2
10175 S5 5 528 10185 35x171/4 2 2116 10192 35x1°1/4 2 2764
2 2
2 2

NOVINKA

10176 42 4 818 10186  42x1"1/2 32,34 10193 42x1°1/2 4090
10177 54 4 996 10187 54x2” 73,58 10194 54x2” 51,85 TR 3 KO ’e no KO 'e no

Prechod Prechod Redukcia trubka 30 trubka 15

Zzavitvon zavit dnu

kod priemer@ | ks | cena —S
10271 5 20 250 .\ .2‘:

10272 18 20 278

10273 22 10 283

10274 28 10 323

10275 35 4 739

10276 42 2 1140 10278 28 528 10282 5,28

10277 54 2 1554 10279 35 4 996 10283 9.96
10280 42 2 1470 10284 14,70

Trubka pozink. z 10281 54 4 1924 10285 19,24
priemer o | ks | cena vonkajsej strany

15x3/8” 20 4,00 10216 15x3/8” 4,02 10232 18x12 20 197

15x1/2” 4,00 10217 15x1/2” 20 4,02 10233 18x15 20 208

15x3/4” 412 10218 15x3/4> 10 4,12 10234 22x12 20 208 _ }
18x1/2” 412 10219 18x1/2” 20 412 10235 22x15 20 2,08

18x3/4” 484 10220 18x3/4” 10 494 10236 22x18 20 226 |
22x1/2” 462 10221 22x1/2” 10 506 10237 28x15 20 334 . II
22x3/4” 462 10222  22x3/4 10 514 10238 28x18 330 i
22x1” 520 10223 22x1” 580 10239 28x22 206 & a1 FHCILAIDIE GarelL € 0]

28x3/4” 562 10224 28x1/2” 540 10240  35x22 282 kéd | priemero | ks | cena Jéggzgfgka 1328 ,.\
28x1” 578 10225  28x3/4" 594 10241 35x28 240 10286  12x12 150 138 voicH

” : " : . Tel.: 045 /5320 961, 5320 990 S e e l P R s ®
"1/4 4 2 10287 15x1,2 120 154 ‘ E
28x171/- 6,2 10226 28x1 594 10242 42x22 6,08 : /

35x7” 730 10227 35x7” 6,58 10288  18x12 90 166
i ; 10243 42328 626 10289  22x15 60 255 www.protrade.sk
35x1"1/4 746 10228  35x1"1/4 6,94 10244  42x35 4,96 X1, :

op o @ @ @ @
35x171/2 790 10229 42x1°1/2 760 10245  54x22 1727 10290  28x15 60 334 :"”;:"": ;:;‘;@@”’,'; ‘;‘;’;:":ss'; m lisovacie fltmgy a trubk ) 4
42x1°1/2 849 10230 54x2” 1270 10246 54x28 1727 10291  35x15 30 427 . . uh’ikovej ocele
54x2” 13,44 10247 54x35 15.58 10292 42x1,5 30 5,00
10248 54x42 6,02 10293 54x15 30 6,96

voda kurenie plyn




®

’fisqvaCie tvar ovky Stge’P RES ) ) N Koleno FF 45° Koleno MF 45° Koleno FF 90° T kus Prechod s previ.

redukovany FFF maticou

Lisovacie tvarovky steelPRES su vyrobené z nelegovanej ocele s ¢islom materialu E 195 (material c.
1.0034)do vnutorného priemeru 108 mm. Galvanicky nanesena vrstva zinku o hrubke 6 + 12 mikrometrov
chrani pred koréziou zvonku. K lahSiemu rozliseniu od rady inoxPRES su lisovacie tvarovky steelPRES
nezmazatelne oznacené ¢ervenym nazvom vyrobcu, priemerom a internym kodom. Do tvarovanych
koncov lisovacich tvaroviek st rovnako ako pri lisovacich tvarovkach inoxPRES vioZené taktiezZ Cierne
tesniace kruZky z EPDM.

Trubky steelPRES
] - o ] ] o ) 10000 220 10011 20 220 10022 190
Trubkystegl?R’ES su pozdlzrl’e zvarané tenkostenné presné ocelové trubky podla normy DIN EN 10305- 10001 18 20 238 10012 18 20 229 10023 18 20 204
3. K dispozicii su tieto materialy: . , ) 10002 2 20 246 10013 22 20 239 10024 22 10 234
e E 220 CRZSfI (c:slolmater/alu 1.0?15), trubky galvanicky pozinkované z vonku, 10003 28 10 335 10014 28 10 350 10025 28 10 320
Z‘;g’glg‘?’ggf(f ?’f;r ”bk’; 6+ 172 1”(;’(’;;‘1’)”; et’;/: g boist - s podi Sendzimi 10004 35 10 635 10015 35 10 626 10026 35 5 694 10154 15x34" 10 484
( : FIS (0] lma eriailu 1. L, rubKy OoDQjstranne pozinkovane podia sendzimira, 10005 42 4 806 10016 42 4 797 10027 42 2 1147 10155 18x3/4” 10 500
pozinkovanie je hrabky 10 + 20 mikrometrov. 10071 18x1/2°X18 6,06 10090  15x12x15 514 ’
. i . . . . . 10006 54 2 942 10017 54 2 934 10028 54 2 1365 10156  22x3/4” 10 549
Zvar je vyhladeny, aby bola zaruCena bezchybna tesniaca plocha. Potrubné trubky s:eelPRES s PP 10072 22x1/2’x22 10 644 10091  18x12x18 20 520 (0157 o 10 534
oplastenim hrubky 1 mm su dostupné vo vonkajsich priemeroch od 12 mm do 108 mm (material E 220 ° 10073 22x3/4°x22 10 818 10092  18x15x18 20 522 ’
CR254 - & 10215), sti podifa normy DIN 41021 zaradené do triedy stavebnych materiglov B2 - nehorlavé s Koleno MF 90 Koleno prech. Koleno prech. e 10093 Ioxioxze 10 682 1015811 [ 22«1 /21 (101 540
&t i P . . ° ; ~ ~ 0 ’ ’ 10159 28x1” 10 728
odkvapom. Trubky steelP’RE.S’ S PP’voplastenlm maju maximalnu prevadzkovu teplotu 120 °C. Potrubné _ zavitvon 900 zavitdnu 900 10075 28x3/4’x28 10 836 10094 22x15x22 10 556 TR R E R
trubky steelPRES se dodavaju v diZzkach 6 metrov. . 10076  28x1’x28 5 1077 10095 22x18x22 10 568 5 ’
. 10161  28x1"1/2 10 775
. . . . 10077  35x1/2 ”x35 5 | 952 10096 28x15x28 10 718 10162 3xI'4 4 970
Technika spojovania - M profil 0076 35x3A’%35 5 1256 10097 26xI6x26 10 742 o163 3mq2 4 970
o ) o ] ] ) o, 10079 35x1"’x35 5 1346 10098 28x22x28 10 782 10164 4212 2 1377
K zhotoveniu lisovaného spojenia je trubka zavedena do lisovacej tvarovky do vopred oznacenej hibky ” A 2
’ e ) ) ; o HE e Tarerr Ut X 10080 42x1/2’x42 4 14,28 10099 35x15x35 5 10,08 10165  42x1"3/4 2 1377
zasunutia. Spojenie sa prevedie zalisovanim schvalenymi lisovacimi nastrojmi. Lisovacie tvarovky v " X -
. - - e _ o i 10081 42x3/4’x42 4 16,70 10101  35x18x35 5 10,80 10166 422 > 1377
rozmeroch @ 12 + 35 mm je nutné lisovat ¢elustami, rozmery @ 42 + 108 mm je nutné lisovat pomocou ” X g
. ) - 10082 54x1/2"’x54 2 16,51 10102 35x22x35 5 1102 "
lisovacich uziov/retazl 10033 206 10083 54x3/4’x54 2 1756 10103 35x28x35 5 1114 o7 sher 2 1939
10034 18 20 222 XX ’ o104 42"22"42 > 2s0 10168  54x2°3/8 2 1947
, . . . . . , . . . . A X22X: R .
Na obrazkoch dole je zjavny axiadlny a tvarovy silovy charakter spojenia. Behom procesu lisovania déjde 10035 22 10 256 T 10169  54x271/2 2 2358
k deformacii, ktora pésobi v dvoch rovinach. Prva rovina vytvori mechanickou deformaciou lisovacej 10036 28 10 318 10043 15x3/8” 6,18 10106 42x35xd2 4 74’72
tvarovky a trubky nerozoberatelné spojenie a zaisti mechanicku pevnost. V druhej rovine je tesniaci 10037 35 5 694 10044 15x1/2” 20 642 10047  22x3/4” 10 1214 T W 16’43 Hrdlo
kruZok deformovany vo svojom priereze a vdaka svojej pruZnosti vytvara trvale tesné spojenie. 10038 42 2 177 10045 18x1/2” 20 6,94 10048  28x1/2” 10 1234 10108 54X28X54 5 16’ 77 , .
10039 14,00 10046  22x3/4” 832 10049  28x3/4” 10 1234 X<oX : predizené FF
Lisovacia gelust Relfaza 10109 54x35x54 2 17.20
|
| 10110  54x42x54 2 18,24

Potrubna trubka Potrubn? trubka Lisovana tvarovka

Obliik zavit von 90° m

T kus
redukovany

Tesniaci

kruzok Tesniaci krazok

~ Mechanicka

Mechanicka ,
pevnost

pevnost

Tesnost Tesnost Rez A-A Rez A-A

Klauke Novopress

Rez A-A

Rez spojenia steelPRES s nasadenou  Rez spojenim steelPRES s nasadenou lisovacou retazou. Pri

lisovacou celustou. Pri rozmeroch  rozmeroch @ 42 + 108 mm je vytvoreny definovany profil. 10051  15x3/8” 566
@ 12 + 35 mm je vytvorené zalisovanie 10052  15x1/2" 20 588 10060 432 10133 139 10144 196
tvaru Sesthranu. 10053  18x1/2" 20 6,39 10061 18 20 456 10134 18 20 146 10145 18 20 220
10054  22x3/4” 10 788 10062 22 20 476 10135 22 20 162 10146 22 20 234
R . 10055  28xI” 10 986 10063 28 10 608 10136 28 10 196 10128 15x18x15 20 942 10147 28 10 290
Certifikacny organ: 15U 10056  35x1"1/4 5 1610 10064 35 4 966 10137 35 10 326 10129  15x22x15 10 10,53 10148 35 10 612
Cislo certifikatu: 0026/104/2011 10057  42x11/2 2 2476 10065 42 4 1405 10138 42 4 441 10130 18x22x18 10 1071 10149 42 4 689
rElfozieny SR OS it 10058  54x2° 2 3571 10066 54 2 1684 10139 54 2 52 10131 222822 10 1116 10150 54 4 778




